
 بازرسی شیلنگ ها:

 تست:-1

تست هاي  ،پس از برش با ابزار استاندارد و از بين بردن هرگونه آلودگي داخل شيلنگ بريده شده و پرس با دستگاه اتوماتيك براي بارگذاري هر سايز

 زير به درخواست موردي بايد در حضور بازرس انجام شود:

   تست فشار:-1-2         

برابر ماكزيمم فشار كاري  4براي تست استقامت و تا  EN ISO 7751فشار كاري مطابق  ماكزيمم هرشيلنگ با توجه به نوع آن بايد تا دو برابر -

 .تست شود  براي پارگيEN ISO 7751 مطابق  

 باشد. EN ISO 1402 پروسه تست بايد مطابق -

 تست عايقی:-1-3        

 مگا اهم ثبت شود.3مقاومت حداقل ولت به دو سر شيلنگ بريده شده بايد  2500با دستگاه ميگر و اعمال ولتاژ حداقل 

 :جهت تهیه فلاکسیبل های فلزی رعايت موارد ذيل الزامی است-2

در جوشکاري با آرگون جهت حذف اكسيداسيون ،بايد از  انجام شود. ISO EN10380كليه فرايند ساخت و آزمون فلاكسيبل طبق استاندارد  - 1    

 .انتهاي لوله گاز آرگون دميده شود

 .) آناليز جنس شيلنگ جدار فلزي و سرشيلنگي استيل( دارا بودن تاييديه جنس فلکسيبل و قطعات فلزي - 2    

 .تاييد شده از شركت هاي معتبر PQRو  WPSتن گواهينامه داراي اعتبار جوشکار و همچنين دستورالعمل شدا - 3    

 موارد مورد نظر جهت بازرسی در محل شیلنگ ها:-3

از تعداد  %18 )براي حداقلبرابر فشار كاري قرار بگيرد 2اس فشار كاري ماكزيمم كه بايد حداقل يك دقيقه در فشار اجراي تست فشار بر اس -1    

 (BATCHكل يك 

 براي شيلنگ هايي كه در شرح آن ها عايق بودن ذكر شده است. )ميگر(اجراي تست عايقي -2     

 .تاريخ توليدو  از نظر صحت جنس و سالم بودننسوز سيليکوني فايبر گلاس يا روكش هاي استيل و نسوز خود شيلنگ و بررسي  - 3     

 تکميل شده و اطلاعات ارسالي به سازنده. ي طول زنده شيلنگ بر اساس شناسنامهو همچنين سر شيلنگي ها و جنس بازرسي زروه و نوع  - 4     

 الصاق شود. شماره درخواست خريد )و نه شماره سفارش( با تاريخ ساخت حك شود و با دو بست روي شيلنگفلزي پلاك -5     

 روکش ها:-4

 به دو سر شيلنگ محکم شوند( بست شيلنگيكشيده شود و روكش هايي بانداژي حتما با  ابتداي مهره هرزگردروكش هاي نسوز تا  -1      

 توسط دستگاه كمي فشرده شود. وشن مناسبجدا گانه با بروكش گالوانيزه طبق عکس ها نبايد به زير فرول پرس شود و لزوما بايد  -2     

 شرايط بسته بندی و ارسال:-4

با پلاستيك با كپ )در صورت اضطرار و نبود كپ  تمامي كالا ها بايد با درپوش پلاستيکي و بسته بندي با نايلون باشند ، ضمن اينکه سرشيلنگي ها

 محافظت شوند.(هاي حباب دار 



 

 ساير شرايط و ضوابط:-5

بعد از  ،در استعلام و اطلاعات شيلنگ و سرشيلنگي را با دفتر فني هماهنگ كند و ترديد ابهام موارد تامين كننده موظف است  الف( -

 ع كردن كالا نمي شود.واستعلام هرگونه اشتباه و برداشت غلط پذيرفته نيست و سبب عدم مرج

 جددا فرستاده ميشود. كالاهاي مرجوعي در صورت قابل اصلاح بودن، با هزينه  شركت تامين كننده برگشت ،اصلاح و م ب( -

بعنوان در اختيار مامور خريد قرار دهد تا با اجناس  خود را برگ گواهي تست، تامين كننده موظف است براي هر درخواست خريد ج( -

 مجوز وارد انبار شود و در غير اينصورت جنس در انبار تحويل گرفته نميشود.

تعيين ميشود را در يك مرحله در اختيار بازرس  )دفتر فني( سوي كارفرمادرخواست هايي كه از  شماره تامين كننده موظف است د( -

محلي منصوب شده از طرف شركت فولاد آلياژي قرار دهد و بازرس همزمان مراحل برش ، پرس ،تست فشار و عايقي را براي هر 

 درخواست خريد بازرسي كند.

تست در يك عدم نهايي شدن و م براي بازرس در برگ اعلام زمان بازرسي( )طبق اعلادر  صورت آماده نبودن كالا براي انواع بازرسي  و( -

 ور محدد بازرس از حساب تامين كننده كسر ميگردد.ضهزينه ح ور بازرس،ضمرحله ح

پس از بازرسي محلي توسط بازرس منصوب ، در انبار واردات شركت فولاد آلياژي بازرسي مجدد انجام ميشود و هرگونه مغايرت با شرح  -

سال، خراش و سايش و كندگي و زدگي در هر نقطه از شيلنگ يا سرشيلنگي سبب مرجوع كردن آن  4تاريخ توليد شيلنگ بيشتر از كالا،

 كالا مي شود.


